#4 Lubrificantes

IPITUR AL NO TWIST

Oleo lubrificante mineral de elevado desempenho, desenvolvido para uso em sistemas circulatdrios e
laminadores industriais do tipo Morgan No-Twist e Danielli, encontrados na industria siderurgica na
producdo de acos longos.

O IPITUR AL NO TWIST foi desenvolvido especialmente para aplicacdo em mancais de laminadores de alta velocidade, que
necessitem 6leos de média viscosidade e protecdo antidesgaste, porém sem a exigéncia de aditivacdo de extrema pressao.
Também pode ser utilizado na lubrificacdo de engrenagens, eixos paralelos e cénicos e mancais planos ou de rolamentos e
sistemas hidraulicos.

CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

OTIMA DEMULSIBILIDADE:
Permite que haja rdpida separacdo entre a agua e o déleo durante a operacdo, facilitando a sua remocdo e evitando a
degradacdo do produto, auxiliando na correta lubrificacdo do equipamento;

RESISTENCIA A OXIDAGAO:
Permite ao lubrificante resistir ao calor gerado no interior do equipamento, reduzindo a formacgao de depdsitos no sistema;

PROTEGCAO CONTRA O DESGASTE E CORROSAO:
Atua diretamente na prote¢dao dos mancais, evitando o desgaste e corrosdo, prolongando a vida util do equipamento,
mesmo em ambientes de servigo severo.

APROVAGOES E ATENDIMENTOS

CLASSIFICAC()ES DE DESEMPENHO:
Atende a classificagdo Morgan No-Twist Mill lubricant; DIN 51524-2 (HLP).




RECOMENDAGOES

IPITUR AL NO TWIST é destinado principalmente a lubrificagdo de mancais planos, rolamentos, engrenagens de eixos
paralelos e conicas. E adequado como lubrificante multiuso em sistemas que n3o estejam sujeitos a cargas de choque
e que ndo exijam aditivacdo de extrema pressdo. IPITUR AL NO TWIST possui boa demulsibilidade que se mantém
mesmo em condi¢Bes de contaminagdo severa com agua. Também é recomendado para sistemas hidraulicos que
especifiquem o uso de 6leos do tipo HLP.

CARACTERISTICAS TiPICAS

ENSAIOS UNIDADES RESULTADOS
Densidade @ 20/4°C g/cm? 0,8905
Cor, ASTM - L2.0
Viscosidade Cinematica @ 40°C cSt 93,01
Viscosidade Cinematica @ 100°C cSt 10,64
indice de Viscosidade - 97
Ponto de Fluidez °C -21
Ponto de Fulgor °C 226
Demulsibilidade @ 82°C, 25’ mL 40/40/00
Teste de oxidagao - RPVOT Minutos 328
TAN mg KOH/g 0,18
Corrosao ao cobre, 3h @ 100°C Visual 1B
Four ball, desgaste mm 0,41
Four ball, solda Kgf 250
FZG, Estagio de falha - >12
Protecdo contra ferrugem - Passa

SAUDE E MEIO AMBIENTE

O uso correto do produto colabora com a prevencgdo da sua saude e a preservagdao do meio ambiente. Consulte as
recomendac¢des de manuseio na ficha de informagGes de seguranga de produto quimico (FISPQ), disponibilizada por
nossos representantes comerciais ou através de nossa central de atendimento: fale-conosco@ipiranga.com.br. Siga
sempre as recomendacdes de uso apresentadas pelo manual do veiculo ou equipamento. O d6leo usado e a sua
embalagem sdo reciclaveis, devendo ser encaminhados para um coletor autorizado para a correta destinagdo final.
Nunca descarte residuos do produto no meio ambiente ou em lixo comum.

Observagdo: as analises tipicas representam valores médios de produgdo, ndo constituindo especificagdes do produto.
Este Boletim Técnico podera sofrer modificagdes sem aviso prévio.
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